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POZNAMKA:

Pri manipuléacii dodrziavajte predpisy o bezpeénosti a ochrane zdravia pri praci.

V zimnom obdobi pri teplotach pod —50C je zakazané vykonavat akékolvek manipulacie so $achtou -

hrozi poskodenie vyrobku.

Pri manipulacii so $achtou sa musi dbat’ na zvy$enu opatrnost' — pri nespravnej manipulacii hrozi
RIZIKO STRATY STABILITY SACHTY A RIZIKO TRENIA ALEBO ODRENIA.

Montazno technologicky postup

- Pred zahajenim prac na osadeni Sachty nesmie byt hladina spodnej vody nad Uroviou

zakladovej dosky.

- Vykonat kontrolu rovinnosti zakladovej dosky a zapis o prevedenom merani, povolené
tolerancie vo vSetkych smeroch : + 5 mm.

- Po osadeni Sachty na zakladovu dosku prevedie vo vSetkych pripadoch odberatel napustenie

Sachty vodou do vy8ky cca 1 m, rovhomerne vo vSetkych komorach.

-V pripadoch, ked je HPV nad uroviou zakladovej spary, odberatel obetdnuje patu Sachty do
vy8ky stanovenej projektom a podla statickych vypoc&tov, aby nemohlo déjst’ k poskodeniu

- Pred zasypom sa vodotesne prepoja potrubia.

- Po zasypani a upraveni terénu sa musi umoznit bezpecny pristup k Sachte a priestor okolo nej
zabezpedit proti pristupu nepovolanych os6b.

Vyrobca vodomernej Sachty:
ASIO - SK s.r.o.
1.méja 71/36 , P.O.Box 34

014 01 Bytca
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